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von Friedrich Schunk in
einer Garage gegriindet

Founded by Friedrich
Schunk in a garage

Superior Clamping
and Gripping

Das Familienunternehmen SCHUNK ist weltweit fiihrend, wenn
es um die Ausstattung moderner Fertigungsanlagen und
Robotersysteme geht. Uber 3.500 Mitarbeitende in 9 Werken
und 34 eigenen Landergesellschaften gewadhrleisten eine
intensive Marktprdsenz. Mit iiber 11.000 Standardkomponenten
bietet SCHUNK das weltweit grofite Greifsysteme- und Spann-
technik-Sortiment aus einer Hand. Durch die konsequente
Digitalisierung des Portfolios kobnnen Anwender ihre Prozesse
effizient, transparent und wirtschaftlich planen. Sie profitieren
zudem vom umfangreichen Applikationswissen rund um die
innovative Fertigung von morgen.

Herzlichst, Ihre Familie Schunk

SCHUNK, the family-owned company, is a worldwide leader
for equipping modern manufacturing and robot systems.
More than 3,500 employees in 9 plants and 34 directly own-
ed subsidiaries ensure an intensive market presence. With
more than 11,000 standard components SCHUNK offers the
world's largest assortment of gripping systems and clamp-
ing technology from one source. Due to the digitalization

of the portfolio, users can plan their processes efficiently,
transparently, and economically. In addition, they benefit
from the comprehensive application knowledge surrounding
tomorrow's innovative manufacturing.

Cordially yours, the Schunk family
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Mehr als eine
Komponente!

More than just
a Component!

Drehfutter
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SCHUNK Greifer
SCHUNK Grippers

Spannbacken
Chuck Jaws

Werkzeughalter
Toolholders

Roboterzubehor
Robot Accessories




Verlassen Sie sich ganz auf SCHUNK Rely on SCHUNK

Wir wissen, wie es geht. Mit unserem einzigartigen We know how it works. Our unique portfolio, combined
Portfolio und einem grofRen Applikationswissen aus der with years of developing customized solutions,
Praxis haben wir fiir jede Aufgabe die perfekte Losung. means we have the perfect solution for every task.
Auch bereits verbaute Anlagen lassen sich optimieren und Even systems that have already been installed
auf gednderte Anforderungen anpassen. Mit SCHUNK can be optimized and adapted to changed requirements.
Komponenten und Services vertrauen Sie einem verldsslichen With SCHUNK components and services, you can rely
Premiumpartner. on a reliable premium partner.
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ROTA Drehfutter |

Die ganze Welt
des Drehens

Vom universellen Handspannfutter bis hin zum
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem

und hochsten Spannkraften bietet SCHUNK die
wandlungsfahigsten Drehfutter fiir jede Anwendung. Sie
beeindrucken durch ihre hervorragende Qualitdt, deren
Grundlage auf einer innovativen Technik und dem iiber
40 Jahre gewachsenen Know-how von spezialisierten
Mitarbeitern basiert.

Liinetten, Schnellwechselsysteme, Spannbacken und
Spannzylinder komplettieren das Programm rund

um die Anforderungen modernster Bearbeitungen fiir
die anspruchsvolle Zerspanung. Durch die standige
Entwicklung neuer Technologien und Produkte sowie
die konsequente Umsetzung des Qualitaitsmanagement-
Systems DIN EN 1SO 9001/2015 ist SCHUNK Ihr kompetenter
Partner fiir Spannfutter der hdchsten Qualitadt.

SCHUNK liefert die Komplettlosung und garantiert lhnen ein
HochstmaR an Flexibilitdt beim Lésen Ihrer Spannaufgaben.

From the universal manual chuck to power lathe chucks
with jaw quick-change systems and maximum clamping
forces, SCHUNK offers the most versatile lathe chucks for
every application. They feature outstanding quality based
on innovative technology and more than 40 years of
experience built up by our highly specialized employees.

Steady rests, quick-change systems, chuck jaws and
clamping cylinders complete the range of products
designed to meet the demanding requirements of modern
machining. By continuous development of technology and
products as well as by rigorous compliance with the quality
management system DIN EN ISO 9001/2015, SCHUNK is your
competent partner for high-quality lathe chucks.

SCHUNK supplies the complete solution and guarantees
maximum flexibility for your clamping tasks.







ROTA Drehfutter | Lathe Chucks

Produktiibersicht | Product Overview

Handspannfutter

Schnell, elegant und hochgenau - die
manuellen Alleskonner mit schrag- oder
geradverzahnten Backenschnittstellen

als perfekte Losung, wenn keine fluiden
Betdtigungsmedien zur Verfligung stehen.
Dank Backenschnellwechselsystem auch bei
kleinen LosgroRen.

Seite 26

Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechselsystem

Immer kleiner werdende LosgrofRen beim
Drehen erfordern eine erhdhte Anzahl von
Umriistprozessen. Dadurch steigen die
Anforderungen an die Schnelligkeit bei
gleichbleibender Wechselwiederholgenauigkeit
dieser Umriistprozesse.

Seite 168

Kraftspannfutter mit
Durchgangsbohrung

Wirtschaftlich und nachhaltig zugleich -
universell einsetzbare Kraftspannfutter, ob
komplett abgedichtet, extrem gewichts-
erleichtert oder mit integriertem Fliehkraft-
ausgleich. Sie stehen fiir hochste
Prozessdynamik und Produktivitat bei
minimalem Energieverbrauch.

Seite 256

Kraftspannfutter ohne
Durchgangsbohrung

Egal ob abgedichtet, mit groRem Backenhub
bei hochster Spannkraft, deformationsarme
und ausgleichende Werkstiickspannung iiber
drei Backenpaare oder mit Fliehkraftausgleich.
Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung
von SCHUNK sind Problemldser fiir die ganz
besonderen Falle.

Seite 420

Hybridspannfutter

Deformations- und vibrationsfreies Spannen
ohne ausrichten zu miissen — mit den
Hybridspannfuttern von SCHUNK kein
Problem! Zentriert wird liber ein Hand- oder
Kraftspannfutter, die eigentliche Spannung
erfolgt liber Magnetspannkraft.

Seite 576

Manual Lathe Chucks

Fast, elegant and highly accurate — the
manual all-rounder with angled or straight
serrated jaw interfaces is the perfect solution
when no fluid actuating media are available.
Even for small batch sizes, due to the jaw
quick-change system.

Page 26

Power Lathe Chucks with
Jaw Quick-change System

The use of ever smaller batch sizes in turning
requires an increased number of retooling
processes. This increases speed requirements
with no loss of repeat accuracy of these
changeover processes.

Page 168

Power Lathe Chucks with
Through-hole

Economical and sustainable at the same
time — universally applicable power lathe
chucks, whether completely sealed, extremely
lightweight or with integrated centrifugal
force compensation. They provide maximum
process dynamics and productivity with
minimum energy consumption.

Page 256

Power Lathe Chucks without
Through-hole

Whether you are using sealed, with long jaw
stroke at maximum clamping force, low-
deformation and compensating workpiece
clamping across three pairs of jaws or with
centrifugal force compensation. Power lathe
chucks without through-holes from SCHUNK
are problem solvers for very special cases.

Page 420

Hybrid Chucks

Deformation-free and vibration-free clamping
with no need for alignment — not a problem
with hybrid chucks from SCHUNK! Centering is
carried out using a manual or power lathe
chuck, the actual clamping is carried out
using magnetic clamping force.

Page 576



ROTA Drehfutter | Lathe Chucks

Produktiibersicht | Product Overview

special

Pneumatische Kraftspannfutter

Perfekte Alternative zu hydraulisch betatigten
Kraftspannfuttern — die pneumatisch
betatigten Kraftspannfutter mit integriertem
Pneumatikzylinder. Kompakte AuBenmalRe,
extrem grofRe Durchgangsbohrung, beschichtet
oder abgedichtet: Das Anwendungsfeld ist
breit gesteckt.

Seite 596

Spannzylinder

0b mit oder ohne Durchgangsbohrung, fiir
kleine oder groRe Drehfutter — hydraulisch
betdtigte Spannzylinder von SCHUNK sind die
perfekte Ergdnzung und bringen die Leistung
Ilhrer Maschine voll zur Geltung.

Seite 694

Liinetten

Durch Liinetten wird die Bearbeitungsqualitat
am Werkstiick verbessert, die Werkzeugkosten
sinken. Sie sind ein MaRstab in punkto
Ausstattung und Qualitdt und kommen

den immer weiter steigenden Prazisions-
anforderungen beim Drehen entgegen.

Seite 718

Schnellwechselsysteme

Ob Futter-, Liinetten- oder Backenschnell-
wechsel = Schnellwechselsysteme von SCHUNK,
individuell angepasst fiir Sie, machen lhre
Fertigung noch effizienter und vielseitiger.

Seite 776

Kundenspezifische Drehfutter

All inclusive! SCHUNK — ein personlicher
Ansprechpartner fiir Ihre Losung.
Kundenspezifische Drehfutter werden eng mit
Ihnen entwickelt und an lhre individuellen
Bediirfnisse angepasst.

Seite 798

Pneumatic Power Lathe Chucks

The perfect alternative to hydraulically
operated power lathe chucks — the
pneumatically operated power lathe chucks
with integrated pneumatic cylinder. Compact
external dimensions, extremely large through-
hole, coated or sealed: the field of application
is broad.

Page 596

Clamping Cylinders

With or without a through-hole, for lathe
chucks large and small — hydraulically
operated clamping cylinders from SCHUNK
are the perfect addition to maximize your
machine’s performance.

Page 694

Steady Rests

Steady rests improve the machining quality on
the workpiece and reduce tool costs. They set
the standards for equipment and quality, thus
accommodating the increasing requirements
for turning precision.

Page 718

Quick-change Systems

Whether chuck, steady rest or jaw quick-
change - quick-change systems from SCHUNK,
individually adapted for you, make your
production even more efficient and versatile.

Page 776

Customized Lathe Chucks

All inclusive! SCHUNK - a personal contact for
your solution. Customized lathe chucks are
developed closely with you and adapted to
your individual requirements.

Page 798

13
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ROTA Drehfutter | Lathe Chucks

Produktiibersicht | Product Overview

Uber 40.000 Mal verkauft
SCHUNK Drehfutter

Vom universellen Handspannfutter bis zum Drehfutter
mit Backenschnellwechselsystem und maximalen
Spannkrdften bietet SCHUNK fiir jede Anwendung das
passende Drehfutter. Mit iber 40 Jahren Erfahrung in der

Liinetten, Schnellwechselsysteme, Spannbacken und
Spannzylinder vervollstdndigen die Produktpalette, die den
hohen Anforderungen der modernen Zerspanung gerecht
wird. Durch sténdige Weiterentwicklung von Technologie

und Produkten sowie die konsequente Einhaltung des
Qualitdatsmanagementsystems DIN EN 1SO 9001:2015 ist
SCHUNK Ihr kompetenter Partner fiir hochwertige Drehfutter.

Entwicklung und Fertigung erfiillen SCHUNK Drehfutter
die Anforderungen modernster Bearbeitungen fiir die
anspruchsvolle Zerspanung in weltweit bekannter
Spitzenqualitdt.
SCHUNK liefert Komplettldsungen und garantiert maximale
Flexibilitdt fiir Ihre Spannaufgabe.

SCHUNK bietet Komplettidsungen vom

Engi neered Werkzeughalter liber das Spannfutter bis hin zum
Antrieb fiir lhre Anwendung.

Kundenspezifisch SCHUNK offers complete solutions from the

Customized toolholder to the lathe chuck up to the drive for
your application.
Drehfutter fiir branchenspezifische Anforderungen
und Anwendungen.
Lathe chucks for industry-specific requirements
and applications.

.

Tech Line ROTA NCA ROTA NCE

Spezialisiert

Specialized

Ausgewadhlte Spannfutter, die sich durch hohe
Flexibilitat bei kleinen LosgroRBen auszeichnen.
Selected lathe chucks that are characterized by
high flexibility for small batch sizes.

ROTA-S flex A

Ausgewadhlte Spannfutter, die fiir die hohen
Anforderungen moderner Maschinen fiir
verschiedene Anwendungen entwickelt wurden.
Selected lathe chucks developed to meet the
high demands of modern machines for various
applications.

ROTA-G A ROTA NC plus 2

1t



ROTA Drehfutter | Lathe Chucks

Produktiibersicht | Product Overview

Over 40.000 Units sold
SCHUNK Lathe Chucks

From the universal manual lathe chuck to lathe chucks
with jaw quick-change systems and maximum clamping
forces, SCHUNK offers the right lathe chucks for any
application. With over 40 years experience in development
and production at SCHUNK, their lathe chucks meet the
requirements of state-of-the-art machining and highly
demanding machining tasks in internationally known top
quality.

ROTA DFF

ROTA TB2 | ROTA TB2-LH @

ROTA THW3

ROTA TP @ ZENTRICO THL plus ¢ @

Hydraulisch | Hydraulic ® Pneumatisch | Pneumatic

ROTA NCF plus 2

ROTA THW vario

Steady rests, quick-change systems and chuck jaws
complete the product range, which meets the high
requirements of modern machining. Through continuous
further development of technology and products, as well
as consistent compliance with the quality management
system DIN EN ISO 9001:2015, SCHUNK is your competent
partner for high-quality lathe chucks.

SCHUNK provides complete solutions and guarantees
maximum flexibility for your clamping task.

ROTA HSH

ROTA 2B

ROTA FSW A Rapido

A Manuell | Manual B Magnetisch | Magnetic

15
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ROTA THW3 | ROTA NCA | ROTA NCR-A

Kraftspannfutter | Power Lathe Chucks

SCHUNK PROTACT

Abgedichtet und
damit wartungsarm

SCHUNK Spannfutter mit dem PROTACT-Label sind mit einer
speziellen Abdichtung ausgestattet, die das Eindringen
von Spdnen oder Schmutz in den Futterkdrper verhindert.
Dadurch sind die Futter sehr wartungsarm und duRerst
langlebig.

Damit steht das PROTACT-Label fiir ein Mehr an

Effizienz. Effizienz steigern heiBt Wirtschaftlichkeit
steigern! Dies ist schon immer das zentrale Anliegen

von SCHUNK. Uberzeugen Sie sich von PROTACT - der
Summe aus langjdhriger Erfahrung, hoher Sicherheit und
Funktionalitat.

schunk.com/protact

Sealed and therefore
low-maintenance

SCHUNK lathe chucks with the PROTACT label are equipped
with a special seal that prevents chips or dirt from
penetrating into the chuck body. This makes the chucks very
low-maintenance and extremely durable

The PROTACT label therefore stands for greater efficiency.
Improving efficiency means improving cost-effectiveness!
This has always been SCHUNK's main focus. Convince
yourself of PROTACT — the sum of many years of experience,
high safety and functionality.

schunk.com/protact

“lA“...A




ROTA THW3 | ROTA NCA | ROTA NCR-A

Kraftspannfutter | Power Lathe Chucks

Kraftspannfutter

mit PROTACT-Label

Minimaler Wartungsaufwand. Konstante
Spannkraft. PROTACT inside.

Mit ROTA THW3, ROTA NCA und ROTA NCR-A profitieren Sie
von besten Leistungswerten. Alle Kraftspannfutter fiihren
das SCHUNK-Pradikat PROTACT dank eines innovativen

Dichtsystems.

ROTA THW3

RETA THWS
2~ b

ROTA NCA

ROTA NCR-A

Power Lathe Chucks

system.

Backenschnellwechselfutter

Das SCHUNK ROTA THWS3 steht fiir hdchste
Flexibilitdat schon ab LosgréRe 1. Durch das
Backenschnellwechselsystem kann das
Spannfutter in weniger als 60 Sekunden auf
unterschiedliche Spannaufgaben angepasst
werden. Durch das patentierte Dichtsystem
ist dieses Futter noch um einiges vielfdltiger
einsetzbar als sein Vorganger ROTA THW plus.

schunk.com/rota-thw3

Prazisionskraftspannfutter

Das SCHUNK ROTA NCA ist pradestiniert

fiir den Einsatz auf modernen Dreh-
Fraszentren. Mit seiner groRR dimensionierten
Durchgangsbohrung fiir die automatisierte
Stangenbeladung und seinem komfortablen
Spannbereich deckt es ein extrem breites
Anwendungsspektrum ab. Zudem sorgt

das gewichtsreduzierte Design fiir eine
Energieeffizienz sowie verkiirzte Zeiten beim
Beschleunigen und Abbremsen.

schunk.com/rota-nca

Pendelausgleichsfutter

Das SCHUNK ROTA NCR-A ermaglicht eine
schonende und prdzise Spannung von
deformationsempfindlichen Werkstiicken. Es
besteht aus einem zentralen Futterkolben,
der drei innere Pendel tragt. Jedes Pendel ist
mit zwei Grundbacken verbunden. Das Futter
passt sich mit seinen pendelnden Backen
perfekt ans Werkstiick an.

schunk.com/rota-ncr-a

with PROTACT-Label

Minimum maintenance costs. Constant clamping
force. PROTACT inside.

With ROTA THW3, ROTA NCA and ROTA NCR-A you benefit from
the best performance values. All power lathe chucks carry
the SCHUNK predicate PROTACT due to a innovative sealing

Jaw Quick-change Chuck

The SCHUNK ROTA THW3 stands for highest
flexibility already from lot size 1. Based on
the jaw quick-change system the chuck can
be adapted to various clamping tasks in less
than 60 seconds. Due to the patented sealing
system the chuck is a lot of versatile in use as
its predecessor ROTA THW plus.

schunk.com/rota-thw3

Precision Power Lathe Chuck

The SCHUNK ROTA NCA is perfect for use on
modern turning/milling centers. With its large
dimensioned through-hole for automated
bar loading and its convenient clamping
range, it covers an extremely broad range of
applications. In addition, the weight-reduced
design ensures energy efficiency as well as
reduced acceleration and deceleration times.

schunk.com/rota-nca

Pendulum Compensation Chuck

The SCHUNK ROTA NCR-A enables gentle and
precise clamping of deformation-sensitive
workpieces. It consists of a central chuck
piston carrying three inner pendulums. Each
pendulum is connected to two base jaws. The
chuck perfectly adjusts to the workpiece with
its oscillating jaws.

schunk.com/rota-ncr-a

17
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SCHUNK Spannbacken

Total Clamping

Fiir jede Spannaufgabe die passende Losung

SCHUNK Spannbacken

Spannbacken sind die Schnittstelle zwischen Werkstiick
und Spannfutter, was sie zu einer entscheidenden
Komponente fiir mehr Produktivitdt macht. Der Einsatz
der richtigen Spannbacke garantiert neben der perfekten
Kraftiibertragung auch die sichere Werkstiickspannung
sowie die optimale Ausnutzung von Maschinen- und der

Werkzeugpotenzialen.

Engineered

Kundenspezifisch
Customized

Tech Line

Modifiziert
Modified

Soft Grip

Fertigteilbearbeitung
Finished part machining

18

Mit dem umfangreichen Sortiment an SCHUNK
Standardbacken finden Sie die perfekte Spannldsung
fiir Ihre Anwendung. Bestimmen Sie einfach die
relevanten Parameter anhand des Werkstiicks, der
Bearbeitungsaufgabe und der Werkstiickspannung,
um die optimale Spannbacke auszuwdhlen.

SCHUNK Spannbacken sind fiir die meisten Spannfutter-
Hersteller und -Schnittstellen erhdltlich, darunter
1,5 mm x 60°, 116" x 90°, 3/32" x 90° und metrische Nut

und Feder.

Spezialbacken. Fiir komplexe Bearbeitungsaufgaben
entwickeln unsere Experten maRgeschneiderte
Spannldsungen fiir Sie.

+ Passend fiir alle Spannfutter-Hersteller

+ Maximale Leistung

+ Sicherstellung der richtigen Spannung

Tech-Backen. Krallenbacken mit aktivem Niederzug,
Standardisierte Pendelbacken und Quentes Kunst-
stoffbacken von SCHUNK ermdglichen schonendes und
sicheres Spannen diinnwandiger und verformungs-
gefdhrdeter Werkstiicke.

+ Sicheres Spannen mit geringer Spannkraft

+ Hoher Reibwert

+ Austauschbare Einsdtze

Schnellwechselsysteme. SCHUNK Backenschnellwechsel-
systeme iliberzeugen durch ihre einfache Handhabung
und reduzieren die Riistzeit durch sekundenschnellen
Backenwechsel.

+ Einfaches Riisten

+ Backenwechsel in Sekunden

+ Fiir automatisierte Losungen geeignet

Rohteilspannung. Fiir die Bearbeitung von Rohmaterial
in der ersten Aufspannung bietet SCHUNK eine breite
Auswahl an harten Spannbacken.

+ Hochste Haltekraft

+ Erhdltlich fiir Innen-, AuRen- und Stangenspannung
+ Erh6hte Produktivitat

Fertigteilspannung. Spannbacken aus einem
bestdndigen Material mit einer geschliffenen
Verzahnung sichern eine lange Lebensdauer
sowie hohe Genauigkeit der Spannbacken.

» Hochwertiger Stahl und Aluminium

+ Hartbarer Stahl

+ Geschliffene Verzahnungen

* Hochgenaue Schnittstellen

Customized chuck jaws. For complex machining tasks,
our experts develop tailor-made clamping solutions for
you.

+ Suitable for all lathe chuck manufacturers

* Maximum power

+ Ensuring the right voltage

Tech jaws. Claw jaws with active pull-down function,
standardized pendulum jaws and Quentes fiberglass
jaws from SCHUNK enable low-impact and secure
clamping of thin-walled workpieces that are at risk of
deformation.

+ Secure clamping with low clamping force

* High coefficient of friction

+ Interchangeable inserts

Quick-change systems. SCHUNK jaw quick-change
systems excel with their easy handling and reduce
set-up times by changing jaws within seconds.

+ Simple setup

+ Jaw change in a matter of seconds

+ Suitable for automated solutions

Raw part clamping. SCHUNK provides a wide range of
hard chuck jaws for machining raw material in the first
clamping operation.

+ Maximum holding force

+ Available for 1.D., 0.D. and bar clamping

* Increased productivity

Finished part clamping. Chuck jaws made of a resistant
material with ground serration ensure a long service life
and high accuracy of the chuck jaws.

* High-quality steel and aluminum

+ Hardenable steel

+ Ground serration

* Highly accurate interfaces



SCHUNK Chuck Jaws

Total Clamping

The right Solution for your Clamping Task

SCHUNK Chuck Jaws

Chuck jaws are the interface between workpiece and lathe
chuck, making them a critical component for increased
productivity. Use of the correct chuck jaw ensures not only
perfect power transmission but also reliable workpiece
clamping and optimum utilization of machine and tool

potentials.

With the extensive range of SCHUNK standard jaws, you will
find the perfect clamping solution for your application.
Simply determine the relevant parameters based on the
workpiece, the machining task and the workpiece clamping
in order to select the optimum chuck jaw.

SCHUNK chuck jaws are available for most chuck
manufacturers and interfaces, including 1.5 mm x 60°,
1/16" x 90°, 3/32" x 90° and metric tongue and groove.

Hydraulische Ausgleichsbacke
Hydraulic compensation jaw

- <

=

PRONTO Backenschnellwechselsystem
PRONTO jaw quick-change system

o< .

Krallenbacken AuBenspannung
Claw jaws for 0.D. clamping

&>

Weiche Aufsatzbacken
Soft top jaws

Quentes

RAPIDO Backenschnellwechselsystem
RAPIDO jaw quick-change system

{ 5

Krallenbacken Innenspannung
Claw jaws for 1.D. clamping

Weiche Segmentbacken
Soft full grip jaws

Pendelbacken
Pendulum jaws

<>

Grundbacken
Base jaws

Krallenbacken fiir Stangenspannung
Claw jaws for bar clamping

Verzahnte Stangen
Serrated bars

Niederzugbacken
Pull-down jaws

Grundbacken Spezial
Special base jaws

<
<

N

Harte Stufenaufsatzbacken
Hard stepped top jaws

Weiche Blockbacken
Soft monoblock jaws

O
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ROTA

Kundenspezifische Losungen | Customized Solutions

Die Form - ab jetzt ganz egal
The Shape does not matter now

Das Drehfutter ROTA-M flex 2+2 von SCHUNK hebt die
Flexibilitat bei der Werkstiickbearbeitung auf ein neues
Niveau. Der Dienstleister Josef Schumacher hat sein
Dreh-Fraszentrum mit diesem neuen, zentrisch ausglei-
chenden Handspannfutter ausgestattet und ist ab sofort
fiir alle Teilegeometrien bestens geriistet.

Die Josef Schumacher GmbH, ein kleines mittelstandisches
Unternehmen in Briihl bei K6ln, muss als Lohnfertiger
permanent und flexibel auf neue Kundenanforderungen
reagieren. ,Unsere Auftrage kommen aus der umliegenden
Industrie," erldutert Geschaftsfiihrer Christian Hutflies.
.Wir wissen heute nicht, welche Anforderungen und
Kundenwiinsche uns morgen erwarten. Deshalb miissen
unsere Bearbeitungsmaschinen und Werkzeuge immer auf
dem neuesten Stand sein. Und wir miissen sie variabel
und vielseitig einsetzen kénnen. Fiir Schumacher stand
von Anfang an auBer Frage, ein Drehfutter von SCHUNK zu
integrieren. ,,Wir kennen SCHUNK schon seit 1999", sagt
Hutflies. ,,Die Qualitat liberzeugt, und der Service stimmt.
Wir brauchten ein vielfaltig einsetzbares Drehfutter, mit
dem damit wir schnell und direkt reagieren kdnnen."

When it comes to flexibility during workpiece machining
the ROTA-M flex 2+2 lathe chuck from SCHUNK lifts it up
to a new level. Service provider Josef Schumacher has
equipped its turn/mill center with this new centrically
compensating manual lathe chuck, which is now ideally
equipped for all part geometries.

As a subcontracted manufacturer, Josef Schumacher GmbH,
a small medium-sized company in Briihl near Cologne,
has to react permanently and flexibly to new customer
requirements. “Our orders come from surrounding industry,"”
explains Managing Director Christian Hutflies. "We have
no idea today what requirements and customer wishes
will await us tomorrow. This means our machines and
tools always have conform to the latest state-of-the-art
technology, and we need to be able to use them variably
and in a variety of ways. For Schumacher, integrating a
lathe chuck by SCHUNK right from the start was out of the
question. “We have known SCHUNK since 1999, Hutflies
says. “Their quality is entirely convincing and their service
is second-to-none. We needed a versatile lathe chuck that
would allow us to react quickly and directly.”
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Vier Backen fiir ein HochstmaR an Flexibilitat

Die Wahl fiel auf ein Neuprodukt aus dem SCHUNK-Port-
folio, das 4-Backen-Handspannfutter ROTA-M flex 2+2.
Hiermit kann der Anwender liber passende Aufsatzbacken
vollkommen flexibel jegliche Werkstiickgeometrien span-
nen. Kleine, groRe, rechteckige, halbrunde, kubische oder
schrage Werkstiicke sind ebenso wie jegliche Freiform-
teile oder Nocken problemlos aufspannbar. SCHUNK hat
bei der Konstruktion dieses Drehfutters die Vorteile

und Funktionen von Zwei-, Drei- und Vier-Backenfut-
tern auf Drehmaschinen sowie von Schraubstdcken auf
Fras-Drehmaschinen vereint.

2+2: Zwei Backenpaare sind unabhangig voneinander
angelegt

Grundlage fiir die zentrisch ausgleichende Werkstiick-
spannung ist das patentierte Treibringsystem, iiber das
die beiden gegeniiberliegenden Backen miteinander
verbunden sind. Die Treibringe iibertragen die Drehbe-
wegung der Gewindespindel auf die Backen. Die beiden
Backenpaare legen sich nacheinander an das Werkstiick an
und zentrieren es in ihrer jeweiligen Ebene. AnschlieBend
wird das Werkstiick gleichmdRig mit der maximal mog-
lichen Spannkraft gespannt. Ein Ausgleichsmechanismus
ermoglicht ein zentrisches Spannen auch diinnwandiger
Werkstiicke.

Four jaws for maximum flexibility

The choice fell on a new product from the SCHUNK portfolio,
the 4-jaw manual lathe chuck ROTA-M flex 2+2. Users

can clamp any workpiece geometry with the appropriate
top jaws flexibly. Small, large, rectangular, semicircular,
cubic or angled workpieces can be clamped without

any problems, as well as any free-form parts or cams.

In this design, SCHUNK has combined the advantages and
functions of two-jaw, three-jaw and four-jaw chucks on
lathes and of vises on mill/turn machines.

2+2; Two pairs of jaws are attached independently of
each other

The basis for centrically compensating workpiece clamping
is the patented drive ring system, via which the two
opposing jaws are connected to each other. The drive rings
transmit the rotary movement of the threaded spindle
onto the jaws. The two pairs of chuck jaws contact the
workpiece one after the other and center it in the
corresponding plane. The workpiece is then clamped
evenly with the maximum possible clamping force.

A compensation mechanism enables centric clamping

but also of thin-walled workpieces.

© Gewichtserleichtert ab BaugroRe 630 | Weight-reduced
from size 630
Ein Meter Durchmesser: Mit dem neuen Drehfutter
ROTA-ML flex 2+2 1000 kann Schumacher im Fiinf-
achs-Bearbeitungszentrum jegliche Teile spezifisch
und effizient bearbeiten.
One meter in diameter: With the new lathe chuck
ROTA-ML flex 2+2 1000 Schumacher can machine
all parts specifically and efficiently in its five-axis
machining center.

@ Patentierter Ausgleichsmechanismus | Patented com-
pensation mechanism
Ein Drehfutter fiir alles: Der Ausgleichsmechanismus
ermoglicht beim SCHUNK ROTA-M flex einen deutlich
groBeren Ausgleichshub als vergleichbare Drehfutter.
Damit steigt die Flexibilitdt hinsichtlich der spann-
baren Werkstiickgeometrien.
One lathe chuck for everything: The compensation
mechanism enables a significantly larger com-
pensation stroke with the SCHUNK ROTA-M flex than
with comparable lathe chucks. This increases the
flexibility with regard to the clampable workpiece
geometries.

© Ein HéchstmaR an Flexibilitdt | Maximum flexibility
Mit dem flexiblen ROTA-M flex 2+2 lassen sich runde,
kubische sowie geometrisch unformige Werkstiicke
spannen.
With the flexible ROTA-M flex 2+2, it is possible
to clamp round, cubic and geometrically bulky
workpieces.
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Backenschnellwechselfutter mit patentierter Abdichtung:
Schmier- und wartungsfrei iiber mehrere Monate

Jaw Quick-Change Chuck with patented Sealing:
Lubrication-free and maintenance-free for several Months

Wer kleine und mittlere Serien auf 3-Backen-Futtern
fertigt, kennt das Dilemma: Schnellwechselfutter locken
mit kurzen Riistzeiten, miissen aber oft schon nach
wenigen Stunden gefettet und alle paar Wochen grund-
legend gereinigt werden. Abgedichtete Futter wiederum
versprechen langere Wartungsintervalle, erfordern aber
deutlich mehr Zeit bei jedem einzelnen Riistvorgang. Das
Backenschnellwechselfutter SCHUNK ROTA THW3 soll den
Spagat aus kurzen Riistzeiten und Wartungsarmut nun
meistern: Ein Besuch beim Anwender mbb Metallbearbei-
tung Becker GmbH in Biedenkopf zeigt, wo die Potenziale
liegen und weshalb das Futter Drehanwendungen neue
Impulse verleiht.

.Wann ich das Futter zuletzt geschmiert habe?", fragt Ma-
schinenbedienerin Sabrina Schmidt, denkt kurz nach und
meint dann beinahe verlegen: ,,Noch gar nicht". Acht
Monate lang ist das Drehfutter nun auf einer Universaldreh-
maschine (TX Beta 500 von DMG MORI im Einsatz. Seither

It is a dilemma for those who produce small and medium
series on 3-jaw chucks: The short set-up times of quick-
change chucks are appealing, but they often need to

be greased after a few hours and cleaned thoroughly
every couple of weeks. Sealed chucks, on the other hand,
promise longer maintenance intervals, but require
significantly more time for each individual set-up
process. The jaw quick-change chuck SCHUNK ROTA THW3
is designed to master the balancing act between short
set-up times and low maintenance. A visit to the user
mbb Metallbearbeitung Becker GmbH in Biedenkopf
shows where the potential lies, and why the chuck is
providing new impetus for turning applications.

“The last time | lubricated the chuck?" wonders machine
operator Sabrina Schmidt. After thinking for a moment,
she says, almost sheepishly, “Not even once so far." The
lathe chuck has been in operation on a universal lathe (TX
Beta 500 from DMG MORI for eight months now. Since then,
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wurde es weder gefettet noch zur Reinigung zerlegt. Dabei
ist die Nutzung intensiv: Fiinf- bis sechsmal pro Tag riistet
Sabrina Schmidt die Maschine auf ein neues Teilespektrum
um. ,,Der Backenwechsel ist mit dem Drehfutter schnell
und einfach erledigt”, betont die erfahrene Dreherin. Zwar
habe man anfanglich alle ein bis zwei Wochen die Spann-
kraft des ROTA THW3 gepriift und tatsdchlich war zundchst
ein minimaler Riickgang nachweisbar. Seither verharre die
Spannkraft jedoch unverdandert auf einem hohen Niveau.

Multitalent fiir unterschiedlichste Einsdtze

Das Backenschnellwechselfutter SCHUNK ROTA THW3 ist mit
seiner patentierten Abdichtung der Futtermechanik und
der Moglichkeit zum Backenschnellwechsel vor allem fiir
Anwender interessant, die kleine und mittlere Stiickzahlen
produzieren und demnach haufig umriisten.

Das Drehfutter beschleunigt den Backenwechsel auf CNC-
Drehmaschinen, Pick-Up-Drehmaschinen und Dreh-Frds-
zentren und liberzeugt zugleich mit einer exzellenten
Backen-Wechselwiederholgenauigkeit bis < 0,02 mm. Damit
konnen einmal ausgedrehte Backensdtze auch bei an-
spruchsvollen Toleranzen immer wieder verwendet werden.
Sein gehadrteter und steifer Grundkorper stellt sicher, dass
auch bei maximaler Beanspruchung prazise und zuverldssig
zerspant werden kann. Eine groRe Futterbohrung von 52 mm
(BaugroRe 200) bis 165 mm (BaugréRe 630), von vorne wech-
selbare Schutzbiichsen sowie die Moglichkeit zur Innen-
und AuBenspannung ermoglichen eine vielseitige Nutzung.

o Patentiertes Dichtsystem | Patented sealing system
Das Backenschnellwechselfutter SCHUNK ROTA THW3 ist mit einer paten-
tierten Abdichtung ausgestattet, die dauerhaft konstante Spannkrafte,
lange Wartungsintervalle und eine hohe Zuverldssigkeit gewahrleistet.
The SCHUNK ROTA THW3 jaw quick-change chuck is equipped with
patented sealing, ensuring permanently constant clamping forces, long
maintenance intervals and a high reliability.

o Optimierter Futtergeometrie | Optimized chuck geometry
Das SCHUNK ROTA THW3 iiberzeugt mit einem abgedichteten Futterkdrper
und einer optimierten Geometrie. Bei mbb wurde das Drehfutter
monatelang weder gefettet noch zerlegt und gereinigt.
With its sealed chuck body and optimized geometry, the SCHUNK ROTA
THWS3 is highly impressive. At mbb, greasing, disassembly or cleaning
of the lathe chuck was not required for months.

© nNoch vielseitiger einsetzbar | Even more versatile in use
Auch winzige Spdne, die bei der Bearbeitung von gehdrteten Teilen
entstehen, konnen dem ROTA THW3 nichts anhaben.
Even tiny chips that occur when machining hardened parts cannot
harm the ROTA THW3.

o Backenschnellwechsel < 60 Sekunden | Jaw quick change in <60 seconds
Das SCHUNK ROTA THWS3 iiberzeugt mit einer exzellenten Backen-Wechsel-
wiederholgenauigkeit bis < 0,02 mm.

With an excellent jaw change repeat accuracy of up to <0.02 mm the
SCHUNK ROTA THW3 is convincing.

it has not been greased or disassembled for cleaning the
entire time. Yet it is in intensive use: Sabrina Schmidt retools
the machine for a new set of parts five to six times a day.
“Changing the jaws is quick and easy with the lathe chuck,"”
the experienced lathe operator stresses. At the beginning,
the clamping force of the ROTA THW3 was checked every

one or two weeks, and a minimal drop was indeed initially
detected. Since then, however, the clamping force has
remained unchanged at a high level.

The all-rounder for a wide range of applications

The SCHUNK ROTA THW3 jaw quick-change chuck with
patented sealing of the chuck mechanism and jaw quick-
change capability is particularly interesting for users who
produce small and medium quantities and thus have a lot
of changeovers. The lathe chuck accelerates jaw changes
on CNC lathes, pick-up lathes and turn/mill centers while
at the same time boasting an excellent jaw repeat accuracy
of up to < 0.02 mm. This means that previously turned out
sets of jaws can be used repeatedly, even for applications
where tolerances are demanding.

The chuck's base body is hardened and extremely rigid,
and even with heavy-duty machining, precise and reliable
machining results can be achieved. Versatile use of the
chuck is ensured: It has a large chuck bore of 52 mm

(size 200) up to 165 mm (size 630), center sleeve systems
that can be exchanged from the front, and the option of
1.D. and 0.D. clamping.
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Branchenerfahrung

Unser Know-how -
Ihr Wettbewerbsvorsprung.

SCHUNK verfiigt als innovativer Marktfiihrer in der
Spanntechnik liber ein einzigartiges Losungspotenzial.

Wir sind Entwicklungspartner fiir unterschiedlichste
Branchen und spezialisiert auf kundenspezifische
Spanntechnikapplikationen — von individuellen
Spanntechnikmodulen bis zu komplexen Funktions-
baugruppen aus dem Baukasten. Technische Kreativitdt,
hochste Losungskompetenz und fundierte Erfahrung
sind unsere Erfolgsfaktoren bei Engineering, Produktion
und Service. Wir bieten individuelle Losungen.

Auch in Ihrer Branche.

Automotive
Automotive

Schmuck und Uhren
Jewelry and watches
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Industry Experience

Our Know-how —
Your Competitive Advantage.

As the innovative market leader in clamping technology,
SCHUNK boasts unique solution potential.

We are development partners for most diverse industries
and specialized in customized clamping technology
applications — from individual clamping technology
modules to complex functional modules from the modular
system. Technical creativity, highest solution competence
and solid experience are our success factors for you when
it comes to engineering, production, and service. We
provide customized solutions.

Available for your industry.

Pharma- und Medizintechnik
Pharmaceutical and
medical technology

Energie Antriebstechnik
Energy _~"_ Drive technology

3 3,.
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Ilhre Anforderungen — unsere Losungskompetenz.
Your Requirements — our Solution Competence.

Prozess-Anforderungen
Process Requirements

* Spannen
Clamping

+ Abstiitzen (Liinetten)
Support (steady rests)

+ Wechseln
Changing

* Riisten
Setting-up

» Einzel-, Kleinserien- oder
Serienfertigung
Individual, small series or
series production

+ Automatisierter Backenwechsel
Automated jaw change

Bearbeitungs-Anforderung
Machining Requirements

+ Gutes Spannkraft-Drehzahl-Verhalten
Excellent clamping force/speed of rotation
behaviour

+ Wartungsarme/wartungsfreie Spannmittel
Almost maintenance-free clamping
devices

+ Storkonturvermeidung
Interfering contour prevention

* Riistzeitreduzierung besonders bei
kleinen LosgroRen
Reduction in set-up times especially for
small batch sizes

+ Schwerzerspanung
Heavy-duty machining

+ Werkstiickspannung
Workpiece clamping

+ Prazisionsbearbeitung
Precision machining

+ Deformationsfreies Spannen
Deformation-free clamping

* Freier Zugang zum Werkstiick
Free access to the workpiece

SCHUNK Spanntechnik-Kompetenz
SCHUNK Clamping Technology Competence

* Halten
Holding

+ Spannen
Clamping

* Wechseln
Changing

Luft- und Raumfahrt
Aerospace industry

+ Unterstiitzen

Supporting

+ Zugdnglichkeit

Accessibility

+ Handeln (TP-Futter als ,,Greifer")

Handling (TP chuck as “gripper”)

Eisenbahn, Bahntechnik
Railway industry, railway
technology

Werkstiick-Anforderung

Workpiece Requirements
+ Empfindlich
Sensitive
+ Asymmetrisch
Asymmetrical
* Leicht
Light
* Schwer
Heavy
* Klein
Small

+ GroR
Large

» Automatisieren
Automating

+ Konfigurieren
Configuring

Zerspanende Metallbearbeitung
Metal cutting industry
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Handspannfutter
Manuelle Alleskonner

Manuell betatigte Handspannfutter mit schrdg- oder
geradverzahnten Backenschnittstellen konnen fiir nahezu
jede Art der Bearbeitung eingesetzt werden. Durch ein
Backenschnellwechselsystem lassen sich die Spannfutter
innerhalb kiirzester Zeit absolut flexibel an neue Spann-
aufgaben anpassen. Die SCHUNK Handspannfutter konnen
dabei auf Drehmaschinen sowie auf modernen Fras-Dreh-
zentren eingesetzt werden.

Manually actuated manual lathe chucks with angled or
straight serrated jaw interfaces can be used for almost
any type of machining. Due to their jaw quick-change
system, the lathe chucks are extremely flexible and can be
adapted to new clamping tasks very quickly. The SCHUNK
manual lathe chucks can be used on lathes as well as on
modern mill/turn centers.
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Ubersicht | Overview
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ROTA-S pius20

ROTA-S plus 2.0

Backenschnellwechselfutter mit schrag verzahnter
Backenschnittstelle

Das Handspannfutter ROTA-S plus 2.0 ist ein hocheffizi-
entes Drehfutter fiir unterschiedlichste Spannaufgaben.
Dieses ist als 2- sowie auch als 3-Backenfutter erhaltlich.
Der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems und das
optimierte Schmiersystem gewdhrleisten ein prozesssi-
cheres Spannen und dauerhaft hohe Spannkrafte. Das sehr
gute Spannkraft-Drehzahlverhdltnis erlaubt die perfekte
Ausnutzung der Maschinenleistung und steigert die
Effizienz lhrer Fertigung.

Mit dem Backenschnellwechselsystem des Handspannfut-
ters ROTA-S plus 2.0 werden die Riistkosten stark gesenkt,
da der Umriistvorgang in weniger als 60 Sekunden
abgeschlossen ist. Durch das Schnellwechselsystem
entfdllt zudem das erneute Ausdrehen der Backen.

Jaw quick-change chuck with angled serrated base jaw
interface

The ROTA-S plus 2.0 manual lathe chuck is a highly
efficient power chuck for the most varied of clamping
tasks. This is available as a 2-jaw or 3-jaw chuck. The
high degree of efficiency of the wedge bar system and the
optimized lubrication system ensure process-reliable
clamping and consistently high clamping forces. The
excellent clamping force-speed ratio allows the perfect
utilization of the machine output, and increases efficiency
in your production.

The jaw quick-change system of the manual lathe chuck
ROTA-S plus 2.0 significantly reduces set-up costs, with
the set-up process completed in less than 60 seconds. Due
to the quick-change system, reboring the jaws is no
longer necessary.
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Vorteile = lhr Nutzen

Komfortables Backenschnellwechselsystem
Minimierung der Riistzeiten und Riistkosten

GroRe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohr-Durchmesser

Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems
Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkrafte

Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Visuelle Sicherheitseinrichtungen
Maximale Bediensicherheit

Optimiertes Schmiersystem
Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte

Modulares Schutzbiichsensystem
Durch auswechselbare Schutzbiichsen optimale Anpassung
an neue Spannaufgaben

Sehr gutes Spannkraft-Drehzahlverhalten
Perfekte Ausnutzung der Maschinenleistung

Schrag verzahnte Grundbacken SFG
Kompatibel zu ROTA-S plus und zu System ,,F* (Forkardt)

Ergonomischer, leichter Sicherheitsspannschliissel
Sorgt fiir einfachste Bedienung

Allseitig gehdrtete und geschliffene Funktionsteile
Hohe Rundlauf- und Backenwechselwiederholgenauigkeit

Technische Daten |

Max. Drehzahl Max. Spannkraft
Max. RPM Max. clamping force

[min] [kN]
ROTA-S plus 2.0 160-42 5400 65
ROTA-S plus 2.0 160-42/2 5400 40
ROTA-S plus 2.0 200-52 4800 100
ROTA-S plus 2.0 200-52/2 4800 65
ROTA-S plus 2.0 250-62 4200 160
ROTA-S plus 2.0 250-62/2 4200 105
ROTA-S plus 2.0 315-92 3400 180
ROTA-S plus 2.0 315-92/2 3400 120
ROTA-S plus 400-102 2200 230
ROTA-S plus 500-162 1500 270
ROTA-S plus 630-252 1000 270
ROTA-S plus 800-252 1000 270
ROTA-S plus 1000-402 900 270

Bezeichnung
Description

Convenient jaw quick-change system
Minimizing set-up times and costs

Large through-hole
Machining of all standard pipe diameters

High efficiency of the wedge bar system
Process-reliable clamping due to high clamping forces

High jaw quick-change repeatability
No reboring of already machined jaws necessary

Visual safety devices
Maximum operating safety

Optimized lubrication system
Consistently high clamping forces are ensured

Modular center sleeve system
Optimum adjustment to new clamping tasks due to
exchangeable center sleeves

Excellent clamping force/speed ratio
Perfect use of the machine performance

Angled serrated base jaws SFG
Interchangeable with ROTA-S plus and with system "“F"
(Forkardt)

Ergonomic, light safety actuation wrench
Ensures easy operation

All functional parts are ground and hardened
High run-out and jaw change repeat accuracy

Max. Drehmoment Hub/Backe Futterbohrung
Max. torque Strokel/jaw Through-hole

[Nm] [mm] [mm]
80 6.5 42
55 6.5 42
120 7 52
80 7 52
210 7.5 62
140 7.7 62
220 9.7 92
150 9.9 92
280 12 102
320 12 162
350 15 252
350 15 252
350 15
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Funktion ROTA-S plus 2.0

Die tangential im Futter verschiebbaren Keilstangen
werden iiber Drehen der Gewindespindel angetrieben. Die
Keilstangen ilibertragen die Kraft auf die Grundbacken und
erzeugen eine zur Drehachse synchrone, radiale
Backenbewegung.

Function of ROTA-S plus 2.0

The tangentially movable wedge bars in the chuck are
driven by turning the thread spindle. The wedge bars
transmit the force to the base jaws, generating a jaw
movement that is synchronous and radial to the
rotational axis.
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© Keilstangenantrieb
Bietet hohe Rundlaufgenauigkeiten auch bei hohen
Drehzahlen

® Gehdrteter und extrem steifer Grundkorper
Dadurch ldngere Lebensdauer bei hochster Prazision.
Auch bei hochster Spannkraft

© GroRe Durchgangsbohrung
Fiir die Bearbeitung aller gangigen Stangenmaterial-
durchmesser (optional: VergroRerung der
Durchgangsbohrung)

@ Optimiertes Schmiersystem
Fiir hohen Wirkungsgrad

© Befestigungsgewinde
Fiir Werkstiickanschldge bzw. Anlagesterne

@ Backenschnellwechselsystem
Mit Einzelentriegelung der Backen, dadurch kiirzeste
Umriistzeiten

@ Grundbacken mit schriager Verzahnung (SFG)
Kompatibel zu ROTA-S plus und zu System ,,F"
(Forkardt)

© Verriegelungsmechanismus
Garantiert den sicheren Eingriff der Grundbackenver-
zahnung mit der Keilstangenverzahnung

© Raststift
Zur Vorpositionierung der Grundbacken

@ Betdtigung iiber Sechskant-Anschluss
Dadurch einfachere Bedienung

@ Druckknopf fiir Backenwechsel
Fiir kiirzeste Riistzeiten

@® Anzeigestift
Fur die visuelle Hubiiberwachung des
Handspannfutters

® Spezielle Formgebung mit , Spritzkante fiir
Kiihlschmierstoff"
Dadurch weniger Kiihlschmierstoff in der Spindellage-
rung bzw. in der Maschinenspindel

Wedge bar actuation system
It offers high run-out accuracies even at high speeds

Hardened and extremely rigid base body
Therefore a longer life span at highest precision. Even
with maximum clamping force

Large through-hole
For machining all conventional bar diameters (optio-
nally: enlarged through-hole)

Optimized lubrication system
For maximum efficiency

Mounting threads
For workpiece stops or cover plates

Jaw quick-change system
The individual jaw unlocking mechanism shortens
set-up times

Base jaws with angled serration (SFG)
Interchangeable with ROTA-S plus and with system "“F"
(Forkardt)

Locking mechanism
Ensures secure intermeshing of the base jaw serration
with the wedge bar serration

The plunger pin
For pre-positioning the base jaw

Operation via hexagon connection
Therefore more easier to operate

Push button for jaw change
For shortest set-up times

Indicator pin
For visual stroke monitoring of the manual chuck

Special shaping with “edge profile for coolant
run-off"

Therefore less coolant is in the spindle bearing or
machine spindle
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Spindel mit
Sechskant-Anschluss

Zur Betdtigung konnen handelsiib-
liche Steckschliissel, Verldangerungen
und Drehmomentschliissel
verwendet werden.

Keilstangensystem mit
Abstreifer

Verbesserte Schmutzabdichtung
gegen das Eindringen von Spdnen.

Zentral-Schmiersystem

Uber zwei am Futterumfang
platzierte Schmiernippel lassen sich
alle Funktionsflachen einfach mit
Fett versorgen. Durch die spezielle
Form der Schmiernuten wird eine
permanente Versorgung der
Reibflachen sichergestellt. Daraus
resultiert ein verbessertes Spann-
kraftverhalten im Betrieb.

Maximale Bediensicherheit
Die Bediensicherheit steht im Fokus
des ROTA-S plus 2.0: Der Anzeigestift
ist optimal am Futterumfang
platziert.

© Anzeigestift

Spindel with hexagon
connection

Conventional socket wrenches,
extensions, and torque wrenches
can be used for actuation.

Wedge bar system with wiper
Improved dirt seal to prevent chips
from penetrating.

Central lubrication system
Two lubrication nipples positioned
on the chuck body facilitate
lubrication of all functional
surfaces. The special shape of the
grease grooves ensures constant
lubrication of the friction surfaces.
This improves the clamping
behavior during operation.

Maximum operating safety
ROTA-S plus 2.0 focus on operating
safety: The indicator pin is
optimally positioned on the chuck
circumference.

© Indicator pin
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Korrekter Backenwechsel

Ist die Grundbacke vollstdndig in
die Fiihrungsbahn eingeschoben,
positioniert der Schieber die
Grundbackenverzahnung zur
Keilstange. Die Grundbacke halt den
Sperrschieber in der Freigabeposi-
tion. Das Futter kann jetzt betatigt
werden.

© Druckknopf
® Schieber

© Querschieber
@ Sperrschieber
© Grundbacke

Falscher Backenwechsel

Ist die Grundbacke nicht vollstandig
in die Flihrungsbahn eingeschoben,
verhindert der Sperrschieber, dass
das Futter gespannt werden kann.

© Druckknopf
® Schieber

© Querschieber
@ Sperrschieber
©® Grundbacke

Schrdg verzahnte
Grundbacken

SCHUNK Typ SFG. Kompatibel zu
ROTA-S plus sowie zu System ,,F"
(Forkardt).

Correct jaw change

When the base jaw is fully inserted
into the guideway, the slide
positions the base jaw serration for
the wedge bar. The base jaw holds
the locking slide in the release
position. The chuck can now be
actuated.

@ Push button
0 Slide

© Traverse slide
@ Locking slide
© Base jaw

Incorrect jaw change

If the base jaw is not fully inserted
into the guideway, the locking slide
prevents the chuck being clamped.

@ Push button
0 Slide

© Traverse slide
O® Locking slide
© Base jaw

Angled serrated base jaws
SCHUNK type SFG. Compatible with
ROTA-S plus and the “F" system
(Forkardt).

- B L I
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Modulares Schutzbiichsensystem

Modular Center Sleeve System

Das modulare Schutzbiichsensystem erhdht die Flexibiliat
flir unterschiedlichste Anwendungen im Alltag.

© Geschlossene Schutzbiichse
Die geschlossene Schutzbiichse verhindert, dass Spdne
und Kiihlschmierstoff in die Futterbohrung eindringen
kdnnen.

® Verstellbarer Tiefenanschlag in der Schutzbiichse

Der verstellbare Tiefenanschlag gewahrleistet, dass alle

Werkstiicke wiederholgenau in der gleichen, beliebig
wadhlbaren Position angeschlagen werden. Dadurch
wird eine schnelle und einfache Handhabung
sichergestellt.

©® Spanndorn
Zum Spannen von kleinen Innenspanndurchmessern

kann das ROTA-S plus 2.0 in den GroRen @ 200 mm und
@ 250 mm mit einem Spanndorn nachgeriistet werden.

Hierzu muss ein Kegel im Futterkdrper eingeschliffen
werden.

® Modulares Schutzbiichsensystem bis BaugréRe 315 madglich.

The modular center sleeve system increases flexibility for
the most various applications in everyday life.

@ C(losed center sleeve
The closed center sleeve prevents the penetration of
chips and coolant into the chuck bore.

® Adjustable stop in the center sleeve
The adjustable depth stop ensures that all workpieces
are stopped with high repeat accuracy in the same,
selectable position. This makes handling quick and
easy.

© Expansion arbor
To clamp small inner clamping diameters, the
ROTA-S plus 2.0 in sizes 200 mm and @ 250 mm can be
retrofitted with an expansion arbor. However, a taper
must be ground into the chuck body in order to do
this.

® Modular center sleeve system up to size 315 possible.
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Vorteilspaket 1| Special Offer Package 1

Stufenblockbacken 1 Satz
Typ STF (auf dem Futter
ausgeschliffen)

8 Stepped block jaws 1 set
Futter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus type STF (ground on the
Chucks ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus chuck)

Vorteilspaket 2 | Special Offer Package 2

Grundbacken 1Satz Typ SFG
Base jaws 1 set type SFG

Futter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus
Chucks ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus

Befestigungsschrauben
Fastening screws

Spannschliissel Befestigungsschrauben
Actuating wrench Fastening screws
-
o
0 g
R s
Harte Aufsatzbacken 1 Satz Spannschliissel
Typ SHF (auf dem Futter Actuating wrench

ausgeschliffen)
Hard top jaws 1 set type SHF
(ground on the chuck)
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Fiir Kurzkegel (3) Mit zwischenflansch fiir (1) For short taper bayonet mount ~ (3) With intermediate flange for
Bajonettbefestigung Kurzkegel IS0 702-3 (similar DIN 55027) short taper
1S0 702-3 (dhnlich DIN 55027) IS0 702-1 (dhnlich DIN 55026) @ For short taper camlock mount IS0 702-1 (similar DIN 55026)
Fiir Kurzkegel 1S0 702-2 (similar DIN 55029)

Camlockbefestigung
1S0 702-2 (dhnlich DIN 55029)
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroRe Standard Vorteilspaket Vorteilspaket Max.

Spindle type Spindle size 1 2 Drehzahl
Special Offer Special Offer Max. RPM
Package 1  Package 2

D ID ID [min-]

= 1145 0819001 0819201 0819101 5400

IS0 702-3 Nr. &4 0819011 0819211 0819111 5400

IS0 702-3 Nr. 5 0819021 0819221 0819121 5400

IS0 702-3 Nr. 6 0819031 0819231 0819131 5400

IS0 702-2 Nr. & 0819041 0819241 0819141 5400

IS0 702-2 Nr. 5 0819051 0819251 0819151 5400

IS0 702-2 Nr. 6 0819061 0819261 0819161 5400

IS0 702-1 Nr. &4 0819071 0819271 0819171 5400

1S0 702-1 Nr. 5 0819081 0819281 0819181 5400

VergroRerung der Futterbohrung bis max. @ 45 mm auf Anfrage erhéltlich

Lieferumfang Standard

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Betdtigungsschliissel und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
Siehe Seite 35

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram

— 70 7
=
= 60 A
S50 - =
> |
= .
& 401 1
S !
= 30 A
=20 -
£ 10
f o
0 500 1500 2500 3500 4500 5500
Drehzahl n [min™] | RPM n [min™]
®Siehe Seite 866 | See page 866
Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 72/73 | See page 72/73
Schutzbiichsen

siehe Seite 62
Center sleeves
see page 62

Standard-Spannbacken €
siehe Seite 64 g
Standard chuck jaws i“

3
see page 64

Max. Max. Hub/Backe  Zahnteilung Hohe H mit Gewicht
Spannkraft Drehmoment Stroke/jaw  Tooth pitch  Flansch Weight
Max. Max. torque Height H

clamping with adapter

force plate

[kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [kel

65 80 6.5 4.8 9

65 80 6.5 4.8 75.5 9.3

65 80 6.5 4.8 79.5 9.6

65 80 6.5 4.8 85.5 10.4
65 80 6.5 4.8 85.5 10.3
65 80 6.5 4.8 87.5 10.6
65 80 6.5 4.8 103.5 14.4
65 80 6.5 4.8 81.5 9.8

65 80 6.5 4.8 83.5 9.8

Expansion of the through-hole to a maximum @ 45 mm available upon
request

Scope of delivery — Standard Version
Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation

key and operating manual

Scope of delivery — Special Offer Package 1 and 2

See page 35
Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance
Erforderliche Mindest- F
spannkraft Fmin 33 % >
Required minimum
clamping force Fy,pmin 33% H
SHF 160
0.6 kg
STF160
1.1kg
SFA 160 Mmax = 921 Nm
1.2 kg ®Siehe Seite 868
See page 868
Wartungsset Spannkraftmessgerat
\

Y Maintenance kit

siehe Seite 74 siehe Seite 74
g- Clamping force tester

see page 74 see page 74
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Zahnteilung Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Max. RPM Max. clamping force Max. torque Stroke/jaw Tooth pitch Weight
[min] [kN] [Nm] [mm] [mm] kel
= 7145 0819100 5400 40 55 6.5 4.8 8.5
VergréRerung der Futterbohrung bis max. @ 45 mm auf Anfrage erhdltlich Expansion of the through-hole to a maximum @ 45 mm available upon
request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
Betdtigungsschliissel und Betriebsanleitung key and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
L5 Erforderliche Mindest- F
E‘ spannkraft Foymin 33 % >
= 4o Required minimum
g 35 A clamping force F,pmin 33% H
=]
S 30 W sHF160
<
= 0.6 kg
Q. -
£ 25
S 20 A
= Il sTFi60
z 15 1 1.1kg
£ 10 A
£ 5 SFA 160 Mmax = 567 Nm
s 0 | | | | | | i i i | 1.2 kg ®Siehe Seite 868
Wg T T T T T T T T T T See page 868
0 1000 2000 3000 L4OOO 5000
Drehzahl n [min™] | RPM n [min™]
®Siehe Seite 866 | See page 866
Standard-Spannbacken - Spezialfett e Fettpresse Spannkraftmessgerdt
siehe Seite 64 siehe Seite 74 ~ Siehe Seite 74 siehe Seite 74
Standard chuck jaws Special grease Grease gun ﬂ Clamping force tester

see page 64 see page 74 see page 74 see page 74
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Fiir Kurzkegel (3) Mit zwischenflansch fiir (1) For short taper bayonet mount ~ (3) With intermediate flange for
Bajonettbefestigung Kurzkegel IS0 702-3 (similar DIN 55027) short taper
1S0 702-3 (dhnlich DIN 55027) IS0 702-1 (dhnlich DIN 55026) @ For short taper camlock mount IS0 702-1 (similar DIN 55026)
@ Fiir Kurzkegel 1S0 702-2 (similar DIN 55029)

Camlockbefestigung
1S0 702-2 (dhnlich DIN 55029)
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgrdBe Standard Vorteilspaket Vorteilspaket Max. Max. Max. Hub/Backe  Zahnteilung Hohe H mit Gewicht
Spindle type Spindle size 1 2 Drehzahl Spannkraft Drehmoment Stroke/jaw  Tooth pitch  Flansch Weight

Special Offer Special Offer Max. RPM Max. Max. torque Height H

Package 1  Package 2 clamping with adapter

force plate
ID D D [min] [kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [kg]

= 7185 0819002 0819202 0819102 4800 100 120 7 4.8 16.2
IS0 702-3 Nr. &4 0819012 0819212 0819112 4800 100 120 7 4.8 93.3 18.4
IS0 702-3 Nr. 5 0819022 0819222 0819122 4800 100 120 7 4.8 95.3 18.6
IS0 702-3 Nr. 6 0819032 0819232 0819132 4800 100 120 7 4.8 97.3 18.6
IS0 702-3 Nr. 8 0819042 0819242 0819142 4800 100 120 7 4.8 108.3 22
IS0 702-2 Nr. &4 0819052 0819252 0819152 4800 100 120 7 4.8 99.3 19.4
IS0 702-2 Nr. 5 0819062 0819262 0819162 4800 100 120 7 4.8 101.3 19.8
IS0 702-2 Nr. 6 0819072 0819272 0819172 4800 100 120 7 4.8 106.3 20.6
IS0 702-1 Nr. &4 0819082 0819282 0819182 4800 100 120 7 4.8 99.3 19.3
IS0 702-1 Nr. 5 0819092 0819292 0819192 4800 100 120 7 4.8 100.3 19.3
IS0 702-1 Nr. 6 0819091 0819291 0819191 4800 100 120 7 4.8 103.3 19.5

VergroBerung der Futterbohrung bis max. @ 55 mm auf Anfrage erhéltlich

Lieferumfang Standard

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
Siehe Seite 35

Achtung!
Verwendung von vario M nur moglich nach Modifikation des Drehfutters
mit ausgeschliffenem Kegel (Ident.-Nr. 1302655).

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram

Expansion of the through-hole to a maximum @ 55 mm available upon
request

Scope of delivery — Standard Version

Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
key, eye bolt and operating manual

Scope of delivery — Special Offer Package 1 and 2
See page 35

Caution!

The expansion arbor (version vario M) can only be used if factory-
provided modifications of the lathe chuck body have been done, and the
taper has been milled (ID 1302655).

Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance

1204 R R R RS R SRR Erforderliche Mindest- F
= " " " " " " " " "
; : : : : : : : : : spannkraft Fopmin 33 % >
w 4 Required minimum
< 100
] clamping force F,pin 33% H
o
W
= 80 A Il sHF200
=~ 2.4 kg
g
S 60
)
= Il sTF200
g l+0 B R R R e R 1.9 kg
% 20 o S =
% SFA 200 Mumax = 1700 Nm
= 0 | | | | | | | | | 2 kg @®Siehe Seite 868
= See page 868
0 1000 2000 3000 4000 4800
Drehzahl n [min™] | RPM n [min™]
®Siehe Seite 866 | See page 866
Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 72173 | See page 72/73
Schutzbiichsen Wartungsset Spannkraftmessgerat
\

siehe Seite 62
Center sleeves
see page 62

siehe Seite 74
g- Clamping force tester
see page 74

siehe Seite 74
Y Maintenance kit
see page 74

Standard-Spannbacken €
siehe Seite 64 g
Standard chuck jaws i“

3
see page 64
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Zahnteilung Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Max. RPM Max. clamping force Max. torque Stroke/jaw Tooth pitch Weight
[min] [kN] [Nm] [mm] [mm] kel
= 7185 0819200 4800 65 80 7 4.8 18.2
VergroBerung der Futterbohrung bis max. @ 55 mm auf Anfrage erhdltlich Expansion of the through-hole to a maximum @ 55 mm available upon
request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung key, eye bolt and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
70 T Erforderliche Mindest- F
E‘ spannkraft Fomn 33 % >
= 60 - Required minimum
§ clamping force Fyypin 33% H
e 50 1
o Il sHF200
E L0 - 2.4 kg
g
S
) -
= 30 . STF 200
; 20 - 1.9 kg
b= -
£ 10 A : ‘ ; : : ‘ ; : : SFA 200 Mpmax = 1105 Nm
s 0 | | | | | i i i i 2 kg ®Siehe Seite 868
g T T T T T T T T T See page 868
0 1000 2000 3000 4000 4800
Drehzahl n [min™] | RPM n [min™]
®Siehe Seite 866 | See page 866
Standard-Spannbacken - Spezialfett e Fettpresse Spannkraftmessgerdt
siehe Seite 64 siehe Seite 74 ~ Siehe Seite 74 siehe Seite 74
Standard chuck jaws Special grease Grease gun e Clamping force tester

see page 64 see page 74 see page 74 see page 74
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Fiir Kurzkegel (3) Mit zwischenflansch fiir (1) For short taper bayonet mount ~ (3) With intermediate flange for
Bajonettbefestigung Kurzkegel IS0 702-3 (similar DIN 55027) short taper
1S0 702-3 (dhnlich DIN 55027) IS0 702-1 (dhnlich DIN 55026) @ For short taper camlock mount IS0 702-1 (similar DIN 55026)
Fiir Kurzkegel 1S0 702-2 (similar DIN 55029)

Camlockbefestigung
1S0 702-2 (dhnlich DIN 55029)
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroRe Standard Vorteilspaket Vorteilspaket Max.

Spindle type Spindle size 1 2 Drehzahl
Special Offer Special Offer Max. RPM
Package 1  Package 2

D ID ID [min-]

= 1235 0819003 0819203 0819103 4200

IS0 702-3 Nr. 5 0819013 0819213 0819113 4200

IS0 702-3 Nr. 6 0819023 0819223 0819123 4200

IS0 702-3 Nr. 8 0819033 0819233 0819133 4200

IS0 702-2 Nr. 5 0819043 0819243 0819143 4200

IS0 702-2 Nr. 6 0819053 0819253 0819153 4200

IS0 702-2 Nr. 8 0819063 0819263 0819163 4200

1S0 702-1 Nr. 5 0819073 0819273 0819173 4200

1S0 702-1 Nr. 6 0819083 0819283 0819183 4200

IS0 702-1 Nr. 8 0819093 0819293 0819193 4200

VergroBerung der Futterbohrung bis max. @ 75 mm auf Anfrage erhéltlich

Lieferumfang Standard

Futter, 1Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
Siehe Seite 35

Achtung!
Verwendung von vario M nur moglich nach Modifikation des Drehfutters
mit ausgeschliffenem Kegel (Ident.-Nr. 1302658).

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram
180 -
160 -
140 -
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40
20 A 1
0 ;

0 1000 2000 3000
Drehzahl n [min™] | RPM n [min]

®Siehe Seite 866 | See page 866

Spannkraft F [kN] | Clamping force F [kN]

Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 72/73 | See page 72/73

Schutzbiichsen
siehe Seite 62

Center sleeves
see page 62

Standard-Spannbacken €
siehe Seite 64 g
Standard chuck jaws i“ o

see page 64 0

Max. Max. Hub/Backe  Zahnteilung Hohe H mit Gewicht
Spannkraft Drehmoment Stroke/jaw  Tooth pitch  Flansch Weight
Max. Max. torque Height H

clamping with adapter

force plate

[kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [kel
160 210 {5 6 28.8
160 210 7.5 6 107 33.2
160 210 7.5 6 108 33.2
160 210 1.5 6 112 33.9
160 210 (&5 6 112 34.8
160 210 7.5 6 117 36.2
160 210 7.5 6 122 37

160 210 1.5 6 110 33.8
160 210 7.5 6 112 34

160 210 7.5 6 120 35.7

Expansion of the through-hole to a maximum @ 75 mm available upon
request

Scope of delivery — Standard Version

Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
key, eye bolt and operating manual

Scope of delivery — Special Offer Package 1 and 2
See page 35

Caution!

The expansion arbor (version vario M) can only be used if factory-
provided modifications of the lathe chuck body have been done, and the
taper has been milled (ID 1302658).

Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance

Erforderliche Mindest- F
spannkraft Fmin 33 % >
Required minimum
clamping force F,pmin 33% H
SHF 250
1.9 kg
STF 250
3.3 kg
SA 250 Mpayx = 3520 Nm
3.7kg ®Siehe Seite 868
See page 868
Wartungsset Spannkraftmessgerat
\

siehe Seite 74
Y Maintenance kit
see page 74

siehe Seite 74
ﬂ. Clamping force tester
see page 74
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




ROTA-S pus20 ROTA-S plus 2.0 250-62/2

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Zahnteilung Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Max. RPM Max. clamping force Max. torque Stroke/jaw Tooth pitch Weight
[min] [kN] [Nm] [mm] [mm] kel
= 1235 0819300 4200 105 140 1.7 6 30.4
VergroBerung der Futterbohrung bis max. @ 75 mm auf Anfrage erhéltlich Expansion of the through-hole to a maximum @ 75 mm available upon
request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung key, eye bolt and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
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®Siehe Seite 866 | See page 866

Standard-Spannbacken - Spezialfett e Fettpresse Spannkraftmessgerdt

siehe Seite 64 siehe Seite 74 ~ Siehe Seite 74 siehe Seite 74

Standard chuck jaws Special grease Grease gun e Clamping force tester

see page 64 see page 74 see page 74 see page 74
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Handspannfutter | Manual Lathe Chucks
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Fiir Kurzkegel (3) Mit zwischenflansch fiir (1) For short taper bayonet mount ~ (3) With intermediate flange for
Bajonettbefestigung Kurzkegel IS0 702-3 (similar DIN 55027) short taper
1S0 702-3 (dhnlich DIN 55027) IS0 702-1 (dhnlich DIN 55026) @ For short taper camlock mount IS0 702-1 (similar DIN 55026)
@ Fiir Kurzkegel 1S0 702-2 (similar DIN 55029)

Camlockbefestigung
1S0 702-2 (dhnlich DIN 55029)




ROTA-S pius20

ROTA-S plus 2.0 315-92

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroRe Standard Vorteilspaket Vorteilspaket Max.

Spindle type Spindle size 1 2 Drehzahl
Special Offer Special Offer Max. RPM
Package 1 Package 2

D ) D [min]
= 7300 0819004  081920& 0819104 3400
IS0702-3  Nr.6 0819014 0819214 0819114 3400
IS0702-3  Nr. 8 0819024 0819224 0819124 3400
150 702-3  Nr. 11 0819034 0819234 0819134 3400
1S0702-2 N6 0819044 0819244 081914k 3400
IS0702-2  Nr.8 0819054 0819254 0819154 3400
1S0702-2 N 11 0819064 0819264 0819164 3400
150702-1  Nr.6 0819074 0819274 0819174 3400
IS0702-1  Nr. 8 0819084  081928%  081918%: 3400
1S0702-1  Nr. 11 0819094 0819294 0819194 3400

VergroRerung der Futterbohrung bis max. @ 102 mm auf Anfrage erhdltlich

Lieferumfang Standard

Futter, 1Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
Siehe Seite 35

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Clamping force-RPM-diagram
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®Siehe Seite 866 | See page 866

Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 72173 | See page 72/73

Standard-Spannbacken € Schutzbiichsen
siehe Seite 64 g siehe Seite 62

Standard chuck jaws i‘? Center sleeves

see page 64 " see page 62

Max. Max. Hub/Backe  Zahnteilung Hohe H mit Gewicht
Spannkraft Drehmoment Stroke/jaw  Tooth pitch  Flansch Weight
Max. Max. torque Height H

clamping with adapter

force plate

[kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [kel
180 220 9.7 7 54.2
180 220 97 7 128 62.1
180 220 9.7 7 130 62.6
180 220 9.7 7 133 63.3
180 220 9.7 7 133 64.7
180 220 9.7 7 138 66.7
180 220 9.7 7 143 67.5
180 220 9.7 7 136 65.6
180 220 9.7 7 136 64.8
180 220 9.7 7 146 67.6

Expansion of the through-hole to a maximum @ 102 mm available upon
request

Scope of delivery — Standard Version
Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation

key, eye bolt and operating manual

Scope of delivery — Special Offer Package 1 and 2

See page 35
Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance
Erforderliche Mindest- F
spannkraft Fmin 33 % e
Required minimum
clamping force F,pmin 33% H
SHF 315
3.3 kg
STF 315
5.5 kg
SFA 315 Mmax = 4440 Nm
5.6 kg ®Siehe Seite 868
See page 868
a Wartungsset Spannkraftmessgerat
siehe Seite 74 siehe Seite 74
Y Maintenance kit g Clamping force tester

see page 74 see page 74
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Handspannfutter | Manual Lathe Chucks
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




ROTA-S pus20 ROTA-S plus 2.0 315-92/2

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Zahnteilung Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Max. RPM Max. clamping force Max. torque Stroke/jaw Tooth pitch Weight
[min] [kN] [Nm] [mm] [mm] kel
= 7300 1348227 3400 120 150 9.9 7 60.5
VergroRerung der Futterbohrung bis max. @ 102 mm auf Anfrage erhdltlich Expansion of the through-hole to a maximum @ 102 mm available upon
request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung key, eye bolt and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
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®Siehe Seite 866 | See page 866
Standard-Spannbacken - Spezialfett e Fettpresse Spannkraftmessgerdt
siehe Seite 64 siehe Seite 74 . siehe Seite 74 siehe Seite 74
Standard chuck jaws Special grease Grease gun e Clamping force tester

see page 64 see page 74 see page 74 see page 74
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Handspannfutter | Manual Lathe Chucks
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